Frezeris 2400W

DARBO IR SAUGOS INSTRUKCUJA

Dékojame uz CMT frezerio su 12mm tvirtinimu pirkinj.

SVARBU: Sis frezeris turi eile specifiniy savybiy. Net jeigu Jis esate gerai susipaZines su frezerio darbu,
LT prasom perskaityti Sig instrukcija, kad batuméte tikras jog glésite pasinaudoti visais privalumais,

teikiamais Sio unikalaus modelio. PraSom darbo ir saugos instrukcijg saugoti darbo vietoje ir uztikrinti,

kad visi frezerio naudotojai bity jg perskaite ir visiskai suprate .



LT C AT 9851¢F

DEMESIO! Svarbu perskaityti ir suprasti visg instrukcija. Darbo ir saugos instrukcijy nesilaikymas gali biti elektros smagio ar
frezerio uZsidegimo priezastimi abra sukelti rimty suzalojimy sveikatai.

LAIKYKITES 31U INSTRUKCIJY

DARBO APLINKA:

e Laikykite Jisy darbo vietg Svarig ir gerai apSviesta. UZgriozdintos ir tamsios darbo vietos prasosi nelaimingy jvykiy.

e Nedirbkite su frezeriu patalpoje, kurioje yra sprogstamy ar ésdinanciy dujy.
Elektriniai jrankiai sudaro kibirksc¢iavima, kuris gali uZzdegti ore esancias kietasias daleles, taip pat saugokités viety kur
yra virSyta drégmé.

e Uztikrinkite, kad pasaliniai stebétojai, vaikai ar lankytojai laikytysi atokiai nuo dirbancio frezerio. Démesio
atikraukimas gali jtakoti JUsy kontrolés praradimg dirbant.

ELEKTROSAUGA:

o Jeigu elektros kistukas pilnai netelpa j el. kistukinj lizda (rozete), apsukite kistuko padétj ir bandykite iS naujo.
Jeigu vis tiek netelpa j el. kistukinj lizda, tuomet kreipkités j kvalifikuotg elektrika dél naujo el. kistuko pakeitimo.
Jokiu badu nekeiskite frezerio kistuko. Laidas su dviguba izoliacija pasalina poreikj naudoti trigyslj maitinimo laida
su jzeminimu ir el. energijos tiekima su jZeminimu.

e Venkite kiino kontakto su jZemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, radiatoriai, viryklés ir Saldytuvai. Yra

padidnta elektros smugio rizika, jei klinas turi jZeminima.

o Nelaikykite frezerio drégnomis sglygomis. Vanduo patekes j frezerj gali padidinti elektos smigj, jei kiinas turi
iZeminima.

o Nesielkite netinkamai su maitinimo laidu. Neneskite frezerio laikant uz maitinimo laido ar tempti laidg, kad
biity iStrauktas kiStukas i$ elektros rozetés. Laikyti laidg atokiau nuo kaitinimo Zidinio, tepaluoty pavirsiy, astriy
briauny ar judanciy detaliy. Nedelsiant pakeiskite paZeistag maitinimo laida nauju. PaZeistas laidas padidina
elektros smagio tikimybe.

e Dirbant frezeriu lauko sglygomis naudokite lauko el. prailgintuva. Tai padés sumazinti pavojy nuo elektros smugio.

ASMENINE SAUGA:

o Likite budrus, stebékite ka darote ir vadovaukites sveiku protu, dirbant su frezeriu. Nedirbkite frezeriu, bidamas
pavarges arba apsvaiges nuo alkoholio, narkotiniy medziagy ar medikamenty. Nesusikaupimas ir iSsiblaskymas
gali biti sunkaus suzalojimo pasekmé.

e Tinkamai apsirenkite. Nedévokite laisvy, neaptempty raby taip pat juvelyriniy papuosaly. ligi plaukai neturi bati
palaidi. Saugokités, kad plaukai, rabai ir pirStinés neuzklitity uz judanciy daliy. ligi plaukai, laisvi neaptempti ribai,
juvelyriniai dirbiniai gali uzkliGti ir bati jtraukti judanciy ar sukanciy mechaniniy daliy.

e Venkite atsitiktinio uZzvedimo. Prie$ jungiant elektros laido kistuka j rozete jsitikinkite, kad frezerio jungiklis yra
iSjungtas. Jungiant elektros kiSukg j rozete su jjungtu frezerio jungikliu gali jvykti nelaimingas jvykis.

e Pasalinkite verzliaraktj prie$ jjungiant frezerj. Paliktas verZliaraktis besisukancioje frezerio dalyje gali biti sunkaus
suzalojimo pasekmeé.

e Darbo poza ir stovésena turi iSlaikyti kiino ligsvarg visg darbo laika. Tinkama darbo poza ir stovésena leidzZia geriau
valdyti frezerj ir iSvengti netikéty situacijy.

e Dévékite saugos priemones. Visada dévékite apsauginius akinius. Dulkiy kauké, neslystantys apsauginiai batai,
apsauginis $almas ar ausinés turi blti dévima atitinkamai pagal darbo aplinkybes.
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JRANKIO NAUDOJIMAS IR PRIEZIURA:

e Naudokite spaustuvus ar kitus praktinius bidus pritvirtinti ar paremti apdirbama detale prie stabilaus pagrindo.
Detalés laikymas rankomis darbo metu nesuteikia stabilumo ir yra pavojus prarasti kontrole.

e Niekada apdirbimui per jéga nenaudokite frezerio. Visada naudokite tinkama jrankj pagal paskirtj. Tinkamai
parinke jrankj atlikste darbg lengviau ir saugiau.

e Nenaudokite frezerio dabui, jei pagrindinis jungiklis nejsijungia arba neissijungia. Bet koks jrankis , kurio negalima
valdyti jungiklio pagalba yra pavojingas ir turi bati suremontuotas. Atsiradus gedimui, dél jo Salinimo Ziarékite
"Gedimy Salinimo skyriuje" ir esant bitinybei kreiptis j remonto servisa.

o ISjunkite iS elektros jtampos Saltinio pries atliekant bet kokius derinimo darbus, keiciant detales ar ilgam
saugojimui laikant frezerj. Si apsauginé priemoné sumazina atsitinktinio jrankio jsijungimo pavojy.

o Frezerj ilgam saugojimui laikyti sausoje patalpoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje ar kitiems asmenims,
esantiems neprieZilroje. Frezeris yra pavojingas jrenginys, jeigu juo naudojasi asmenys neturintys reikiamy jgtdziy.

e Eksploatuokite jrankius su priezidra. Pjovimo jrankiai turi bati pagalasti ir Svariis. Tinkamai eksploatuojamas
jrankis su astriomis , pagalgstomis pjovimo briaunomis maziau stringa ir lengviau galima kontroliuoti darbo proceso
metu.

e Patikrintkite galimus nesuderinimus, kaip per didelé vibracija, judanciy daliy uZstrigimas, ar bet kokj kita gedima,
turintj tiesioginj poveikj frezerio darbui. Daugelio gedimy prieZastis yra netinkamas jrankiy eksploatavimas.

o Nevirsykite maksimaliy frezerio apsuky, nustatyty gamintojo.

e Niekada nejjunkite frezerio, jeigu pjovimo jrankis tiesiogiai lieciasi su apdirbama detale.

e Pries atlaisvinant jrankio tvirtinimo griebtuva jsitikinkite ar freza visiskai sustojo ir nebesisuka.

o Nelieskite frezos iSkarto po naudojimo - jramkis gali biiti labai jkaites.

o Uztikrinkite, kad dirbant rankiniu reZzimu spiruoklinis sliauziklis visada turi biiti pritvirtintas.

o Naudikite tik frezeriui detalizuotus ir pritaikytus priedus bei frezas.

e Naudokite tik kotines frezas, tiekiamas su spiruokliniais griebtuvais.

APTARNAVIMAS:

o Bet koks frezerio paZeidimas prie$ naudojima turi biiti kruopsciai patikrintas ir sutaisytas kvalifikuoto specialisto.
Nekvalifikuoto specialisto frezerio priezilra ir remontas gali sukelti pavojy susiZeisti.

e Techninis aptarnavimas turi biiti atliekamas CMT Remonto Centro jgaliotas atstovas, naudojantis originalias CMT
atsargines detales. AtidZiai vadovaukités nurodytomis "Gedimy nustatymai" instrukcijomis ir patarimais
problemai nustatyti. Neoriginaliy ir sugedusiy deliy naudojimas gali sukelti elektros smigio rizikg ir bati suZeistam.

SPECIALIOS SAUGOS TAISYKLES IR/AR SIMBOLIAI:

Laikykite frezerj paémus uz izoliuoty rankeny, dirbami kur provimo jrankis gali liesti pasléptg elektros laidy instaliacijgar
savo elektos laida. Kontakto su elektros srove atveju metalinés frezerio dalys perduos elektros energija

ir sukels elektros smagio pavojy operatoriui.
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Si lentelé pateikia informacija, padésiancia nustatyti ir pasalinti frezerio gedimus.
Jei gedimo nepavyksta pasalinti naudojantis Siais patarimais, kreipkités j jgaliota CMT pardavimy atstova, kuris perduos Jasy
frezerj patikrai j artimiausig jgaliota remonto centra.

POZYMIAI

GALIMOS PRIEZASTYS

GEDIMO SALINIMO PRIEMONES

o Nedirba frezeris

e Néra elektros energijos

o Susidévéje arba sukibe Sepeciai

e Sugedes jungiklis
® Trumpas susjungimas

e Patikrinkite ar galima elektros energija i$
maitinimo Saltinio.

o ISjungti elektros energija, atidaryti Sepeciy
dangtelj ir uztikrinti, kad Sepediai laisvai
judéty laikiklyje. Patikrinkite ar reikalinga
Sepecius pakeisti naujais.

o Kreipkités j remonto centra.

o Kreipkités j remonto centra.

® Frezeris létai dirba

® AtSipusi arba nulGZzusi freza
® Zemas kintamas greitis
o Variklis yra perkrautas

® Pagalasti arba pakeisti frezg.
e Padidinti kintama greit;j.
® Sumazinti spaudimo apkrova frezeriui.

® Frezeris skleidZia nejprastg
garsg

® Mechaniné obstrukcija
e Pramustas el. inkaras

® Kreipkités j remonto centra.
® kreipkités j remonto centra.

® Perdéta vibracija

® Laisva jvoré

o Palinkes frezos kotas

® PaverZzti jvore ir uztikrinti, kad spiruoklinis
griebtuvas teisingai jmontuotas.
® Pakeisti freza.

® Gausus kibirksciavimas varklio
korpuse

o Sepeciai nejuda laisvai

® Pramustas el. inkaras
® Purvinas komutatorius

® [Sjungti el. energijg, iSimti Sepecius, iSvalyti
arba pakeisti.

o Kreipkités j remonto centra.

o Kreipkités j remonto centra.

e Mikroreguliatorius sunkiai
sukasi (persijungia) arba isvis
nesisuka

e Uzsiblokavusi nuleidimo svirtis
o Reguliatoriaus jungiklis yra "UZblokuota"
("Locked") padétyje

® Atlaisvinkite nuleidimo svirties sklende.

® Perjungti nuleidimo svirties jungiklj j
"Atblokuota" ("Unlock") padétj. Ziarékite skyr.
"Nuleidimo mechanizmo valdymas".

e Nuleidimo mechanizmo
uzblokavimas neveikia

® Netaisingai nustatyta nuleidimo
mechanizmo uzblokavimo padétis

® IS naujo perstatyti nuleidimo mechanizmo
uzblokavimo padétj kaip aprasyta skyr.
"Laisvas nuleidimas".

e Maitinimo jungiklio uzraktas
neatleidzia

® Frezeris nuleistas j maksimaliai Zemiausig
padét;j - spiruoklinio griebtuvo uzblokavimo
padétj

o Pakelkite frezerio nuleidimo mechanizma i$
maksimaliai Zemiausios padéties.

e Negalima nuleisti mechanizmo
iki spiruoklinio greibtuvo
uzblokavimo padéties

o Elektros energijos jungtukas pasdétyje
llljungtill (I|ON|I)

® Perjunkite elektros energijos jungtuka j
padétj "ISjungti" ("OFF").
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Frezerio komplektacijoje yra atsarginé jvoré frezoms su
mazesniu koto diametru (pvz. 8mm).

Apverskite frezerj ir nustatykite griebtuvo blokavimo
padétj, verzliarakciu pries laikrodzio rodykle atsukite
griebtuvo galvute ir iSimkite jvore is frezerio. |statykite j
griebtuvo vieta jvore su mazesniu diametru ir
priverZkite.

liungus elektros jungiklj pav.(b), jungiklio mygtukas bus
apsviestas (abiem jungimo atvejais "jjungus" ("ON") ir
"isjungus" ("OFF").

Skaidrus elektros jungiklio gaubtas (a) pav.(Fig.1)
apsaugo nuo savaiminio frezerio jsijungimo. Apsauginis
gaubtas turi bati atitrauktas j Song pries nuspaudZiant
elektros jungiklj. Apsauginis gaubtas isliks atviras tol kol
bus iSjungtas elektros jungiklis pav.(Fig.2), tuomet
apsauginis gaubtas grjs j pradine padét;.

Frezerio greitj batina nustatyti pagal dirbamos frezos diametra. Standartinés nedidelio
diametro frezos gali dirbti naudojant maksimalias apsikas, tac¢iau naudojant didesnio
diametro frezas bitina sumazinti frezerio apsikas. Apsistikimo greitis taip pat turi bati
sumazintas pastebéjus nudegimus ant apdirbamos detalés pavirsiaus.

Greicio reguliatorius (c) turi pazymeétus skaicius nuo 1 iki 5, kurie apytiksliai atitinka Zemiau
lenteléje nurodytiems apsistikimy greiciams.

Nustatymas (C) aps. / min.
1 8 000
2 10 000 Pasu.k?te greiéio. reguliatoriy ant norimo greicio
3 14 000 padéties pav.(Fig.3)
4 18 000
5 20 000

CMT frezeris yra komplektuojamas su dulkiy nusiurbimo
priedéliu (d) efektyviam droZliy Salinimui. Prie dulkiy
Salinimo priedélio galima pajungti 38mm skersmens
lanks¢ig Zarna. Lankscios Zarnos tvirtinimas prie dulkiy
nusiurbimo priedélio sukant pries laikrodZio rodykle kaip
pavaizduota pav.(Fig.4).
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Frezeris turi tris slankiojancio mechanizmo reguliavimo padeétis, priklausomai nuo reikalaujamo tikslumo ir kontrolés: Laisvas nuleidimas -
paprastam ir greitam frezavimo gylio nustatymui; Rankinis krumpliastiebio nuleidimas - greitam ir valdomam frezavimo gylio nustatymui;
Mikroreguliatorius - tiksliam frezavimo gylio nustatymui, valdomas per visg slankiojan¢io mechanizno nuleidimo/pakelimo diapazona.

LAISVAS NULEIDIMAS

1. Laisvo nuleidimo padétis nustatoma paspaudus
frezerio rankenos mygtuka. Giliai nuspauskite
rankenoje esantj mygtuka kol uzsifiksuos j vidy
pav.(Fig.6).

2. Atlaisvinkite slankiojan¢io mechanizmo blokavimo
svirtj (g). Stumkite frezerio korpusg Zemyn kol
pasieksite norima lygj. Uzfiksuokite slankiojancio
mechanizmo blokavimo svirtj.

Pastaba: Slankiojancio mechanizmo blokavimo padétis

gali bati pakeista, pasalinant svirties tvirtinimo sraigtinj

RANKINIS KRUPLIASTIEBIO NULEIDIMAS

1. Rankiniu krumpliastiebio nuleidimu galima reguliuoti
frezavimo gylj kai frezerio rankenos mygtukas yra
vienodame lygyje su rankenos pavirSium pav.(Fig.8).
Jei rankenos mygtukas buvo uZfiksuotas vidinéje
padétyje, tuomet nuspaudus mygtuka j vidy laikykite
kol frezerio rankena atSoks j Song nuo korpuso.
Jsitikinkite, kad slankiojancio mechanizmo
blokavimo svirtis nebaty uzfiksuota pav.(Fig.9).

2. Patraukite frezerio rankena ir sukite aplink, norint
freza pakelti aukstyn ar nuleisti Zemyn.
Pageidaujamame gylyje atlaisvinkite rankenos
Zieda, leidZiantj jam "isSokti " lauk, uzfiksuojantis
freza pasirinktame gylyje pav.(Fig.9).

3. Uzfiksuokite nusileidimo mechanizmo blokavimo

MIKROREGULIATORIUS -

Naudojamas tik rankinio krumpliastiebio nuleidimo atveju

1. Atjunkite frezerio rankenos mygtuka, pries tai
jsitikinkite, kad nusileidimo mechanizmo blokavimo
svirtis nebuty uzfiksuota pav.(Fig.10b).

Pastaba: Jei mikroreguliatorius bus sukamas esant

nusileidimo mechanizmo blokavimo svir¢iai uzfiksavimo

padétyje, tuomet pasigirs traskéjimo garsas sukant

mikroreguliatoriy, taciau nustatymo gylis isliks nepakites.

2. Pasukus mikroreguliatoriaus rankenéle pagal
laikrodZio rodykle bus padidintas frezavimo
gylis ir pasukus pries laikrodZio rodykle bus
sumazintas frezavimo gylis pav.(Fig.10a).

3. Uzfiksuokite nusileidimo mechanizmo blokavimo
svirtj, ypac atliekant gilius frezavimus.
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1. ISjunkite elektros jungiklj (b) ir leiskite apsauginiam gaubteliui (a) uzdaryti elektros
jungiklj pav.(Fig.1).
2. Palaukite kol freza pilnai sustos suktis aplik asj, tuomet frezerio nusileidimo
mechanizma nuleiskite j maksimaliai Zemiausig padétj, naudodami laisvo nuleidimo
arba rankinio revolverinio nuleidimo padétj pav.(Fig.11).
Pastaba: Jsitikinkite, kad gylio fiksatorius (k) yra atlaisvintas (ZiGréti Zemaiu pav.(Fig.13). Frezos
griebtuvas neturi islysti auksc¢iau frezerio pado (jei frezeris yra pritvirtintas prie CMT frezavimo
stalo, tuomet virs stalo pavirSiaus), verzliarakcio pagalba atsukite griebtuvo galvute ir
atlaisvinkite jvore.
3. Naudokite frezerio komplektacijoje pridéta verzliarakt;j (j) ir lengvai pasukite kad
uzsifiksuoty griebtuvas. Tuomet sukdami verzliaraktj pries laikrodZio rodykle
atlaisvinkite jvore arba sukdami pagal laikrodZio rodykle jverzkite jvore su freza
pav.(Fig.12).
Pastaba: |statydami frezg j griebtuva ir jverzdami jvore jsitikinkite, kad frezos kotas yra pilnai
jleistas j tvirtinimo jvore.
4, Pakelkite frezerio nusileidimo mechanizma j jprastine frezavimo padétj. Tuomet
atsiblokuos tvirtinimo griebtuvas ir elektros jungiklio apsauginio gaubto uZraktas.

Tiksly frezavimo gylj galima nustatyti gylio fiksatoriaus (k) ir
krumpliastiebio atramos (l) pagalba, naudojant laisvo
nuleidimo rezima.

1. Atlaisvinkite gylio fiksatoriaus uzraktg (m) ir pilnai
jstumkite gylio fikstariy j lizdg, po to uzverskite
pav.(Fig.13).

2. Nustatykite krupliastiebio atramos ritinélio (n)
pagalba norima frezavimo gylj, naudojantis liniuote,
esancia ant krumpliastiebio statramscio pav.(Fig.14).

3. Nuderinkite frezg ir sureguliuokite frezavimo gylj kol
freza pasieks "nulinj taska" (t.y. freza bus viename
lygyje su frezerio padu arba su frezavimo stalo
pavirSiumi) pav.(Fig.15).

4. Pasukite krupliastiebio statramstj j vienoda
padétj, sutampancia vienoje linijoje su gylio
fiksatoriumi ir atlaisvine uzrakta (m) leiskite jam
atSokti Zemyn kol pasieks statramstj, po to uzraktg (m)
uzverskite pav.(Fig.16).

5. Pasukite krumpliastiebio atrama su ritinéliu kol
atsistos j vienodg padétj, sutampancia vienoje linijoje
su gylio fiksatoriumi pav.(Fig.17). Nuleiskite frezerj
Zemyn kol gylio fiksatious nepalies krumpliastiebio
atramos. Uzfiksuokite nusileidimo mechanizmo

Pastaba: frezavimo gylis turi bti sumazZintas prie$ pasukant krumpliastiebio atrama j kita padét;.
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® Frezerio kontrole darbo metu visada atlikite abiem rankom, jsikibe j Sonines
rankenas ir pastoviai sekite ar apdirbama detalé yra saugiai jtvirtinta, kad
baty iSvengta bet kokio judéjimo darbo metu pav.(Fig.18).

o Neleistinas frezerio valdymas laikant vien rankomis be papildomy atraminiy
ar kreipianciyjy liniuociy. Tiksliam frezavimui frezoms su atraminiais guoliais
padés kreipianciosios liniuotés arba prie apdirbamos detalés pritvirtinta
atraminé juosta, kaip parodyta pav.(Fig.18).

® Frezerio pastlima ir aprdirbamo ruosinio padétis visada turi bati prie$ frezos
sukimosi kryptj, kaip pazymeéta rodyklémis pav.(Fig.19).

® Pastlima, esant atvirkstinei frezerio padéciai pav.(Fig.20) galima tik tvirtai
pritvirtinus prie CMT gamybos frezavimo stalo.

PAGRINDO JRENGIMAS

Multifunkcinis pagrindas (o) yra komplektuojamas kartu su CMT frezeriu ir gali bati
naudojamas kaip atraminé kreipiancioji, pratesta atraminé ploksté ar Sablonas
apskritimo frezavimui.

ATRAMOS MONTAVIMAS

1. Atlaisvinkite tvirtinimo rankenéles (p) ir apytiksliai 10mm atsukite virs
frezerio pado pagrindo.

2. Jstatyti frezerj j multifunkcinio pagrindo (o) tvirtinimo lizdus, kad tvirtinimo
rankenélés sutapty virs pagrindo kiaurymiy.

Pastaba: Frezerj galima jtaisyti suilga iSkySa i$ kairés ar desinés, priklausomai i$

kurios pusés reikalinga atrama. Briauny apdirbimo metu frezerj laikykite taip, kad

elektros kabelis kabéty iSoréje, judant paskui frezavimo krytj kaip parodyta

pav.(Fig.23).

3. Nuspauskite Zemyn tvirtinimo rankenéles kol varZzy galvutés nebus jstatytos j
tvirtinimo kiauryme, po to tvirtai uzverskite tvirtinimo rankenéles
pav.(Fig.21).

4, Atlaisvinkite Soninés atramos tvirtinimo rankenéles (q) ir pastumkite Sonine
atrama (r) ant multifunkcinio pagrindo pasirinktinai pav.(Fig.22). UZzfiksuokite
Sonine atrama pasirinktame plote ir tvirtai priverzkite tvirtinimo rankenéles.
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MULTIFUNKCINES ATRAMOS NAUDOJIMAS

ISplésta bazé

Multifunkciné atrama (o) uztikrina stabiluma iSilgai apdirbant briaung, kuomet darbui
yra naudojama freza su atraminiu guoliu. Soniné atrama (r) néra naudojama briauny
apdirbimui.

Viena ranka prispauskite multifunkcinés atramos prailgintg plokstuma esancig virs
apdirbamos detalés o kita ranka laikykite uz frezerio rankenos pav.(Fig.23). Frezerio
padétj nustatykite ant maksimalaus atstumo nuo multifunkcinés atramos prilaikancios
rankos.

Soniné atrama

Nustatykite Sonine atrama (r) and multifunkcinés atramos (o) krasto kai darbui yra
naudojama freza be atraminio guolio. Frezerj laikykite rankomis kaip parodyta
pav.(Fig.23).

Padaromas jfrezavimas i detalés krasto, po to tolesniam darbui Soniné atrama
nustatoma palei iSilgine briauna kaip parodyta pav.(Fig.24).

Naudojant didelio diametro frezas bitina prie Soninés atramos pritvirtinti medin;j
braselj, kad blty iSvengtas tiesioginis frezos kontaktas su Sonine atrama.

Frezavimas apskritimu

1. Multifunkcine atramg (o) be Soninés atramos pritvirtinkite prie frezerio pado.

2. Nuimkite nuo multifunkcinés atramos sukimosi asies laikiklj (s) ir nedidele
vinute ar maZo diametro medvarsciu pritvirtinkite apdirbamos detalés centre
pav.(Fig.25).

3. Jstatykite frezerj su multifunkcine atrama ant sukimosi asies laikiklio ir
pritvirtinkite su poverzZle bei verZle.

ISjungus frezerj imituokite frezavima apskritimu ir patikrinkite ar teisingai buvo atlikti

nustatymai, esant netikslumams pataisykite frezerio nustatymo padét;.

4. Frezavima apskritimu atlikite keliais etapais, palengva jgilindami freza po
2mm kiekvienu apskritimo praéjimu. Nebandykite atlikto frezavimo
apskritimu naudojant pilng frezavimo gylj.

Kiauryminis frezavimas: Atliekant kiauryminj frezavima batina i$ apacios po
apdirbama medziagg pritvirtinti nenaudojama plokste, kuria bty galima sugadinti
pav.(Fig.26). Isfrezuokite pavirsutinj apskritima didesnio diametro freza, po to
nustatykite tiksly apdirbamos detalés apskritimo diametra ir atlikite giluminj
frezavima mazesnio diametro freza.
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® Frezerio valdymas ir tvirtinimas ant CMT frezavimo stalo turi bati atliekamas vadovaujantis pateikta frezavimo stalo valdymo
instrukcija.

Nors CMT frezeris buvo sukurtas siekiant uztikrinti veiksmingg ir patogy darbg, pritaikoma prie daugumos gamintojy frezavimo staly, ypac
tinkamas prie CMT gamybos frezavimo staly.

Frezerio valdymas yra labai paprastas ir nesudétingas, déka specifiniy ypatybiy, pries tai aprasyty Sioje valdymo instrukcijo je. SusipaZinkite
su skyriais "Frezos keitimas ir nustatymas" ir "Frezavimo gylio reguliavimas".

SLANKIOJANCIO MECHANIZMO SPYRUOKLES MONTAVIMAS
Slankiojanc¢io mechanizmo spyruoklé yra komplektuojama kaip frezerio priedelis. Spyruoklés montavimas j frezerj ir jos panaudojimas
reikalingas tik darbui, naudojant rankinj slakiojan¢io mechanizmo rezima.

1. Nustatykite frezerj, kad slankiojantis mechanizmas bty virSutinéje padétyje ir uzfiksuokite slankiojancio mechanizmo blokavimo
svirtj.

2. Atsuktuvu sukdami pries laikrodZio rodykle truputj atlaisvinkite varzta, esantj Salia spyruoklés galvutés (t). Palengva pasukite
spyruoklés galvute pries laikrodZio rodykle ir atsuke nuimkite.

3. Perverti spyruokle per galvutéje esantj centravimo strypg ir jstatytij lizda.

4. Jéga nuspauskite spyruokle Zemyn ir uzfiksuokite spyruoklés galvute, priverzdami salia esanciu varztu.

SLANKIOJANCIO MECHANIZMO SPYRUOKLES ISMONTAVIMAS

1. Nustatykite frezerj, kad slankiojantis mechanizmas baty
virsutinéje padétyje ir uzfiksuokite slankiojancio mechanizmo
blokavimo svirtj.

2. Atsuktuvu sukdami pries laikrodZio rodykle truputj atlaisvinkite
varztg, esantj Salia spyruoklés galvutés (t). Palengva pasukite
spyruoklés galvute pries laikrodZio rodykle kad galétuméte nuimti
nuimti pav.(Fig.27).

Pastaba: Tvirtai prispaude spyruoklés galvute palengva kelkite j virSy

kol atpalaiduosite spyruoklés jtemping.

3. ISimkite spyruokle i3 lizdo ir padékite j saugig saugojimo vieta.

4. |statykite spyruoklés galvute j lizdg ir priverzkite varztu.

ISPEJIMAS: Spyruokle galima i$imti i$ slankiojan¢io mechanizmo tik
naudojant frezerj darbui, pritvirtinus prie frezavimo stalo. Naudojant
frezerj rankiniu reZimu jsitikinkite, kad visada bty jstatyta spyruoklé j
slankiojan¢io mechanizmo lizda.
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1. Saugiai pritvirtinkite frezerj prie frezavimo stalo,
kaip nurodyta frezavimo stalo valdymo
instrukcijoje. Apverskite Zemyn frezavimo stalo
tvirtinimo plokste su pritvirtintu frezeriu.

2. Ant frezavimo stalo (arba tvirtinimo plokstés)
apatinés pusés uzdéjus frezerj markeriu pazymeéti
Zyme ties frezerio pado isdroZa. Ranka apveskite
markeriu pazymétg Zyme, pratesdami apskritima
mazdaug 12,7mm skersmens pav.(Fig.28).

3. Nuimkite frezerj ir iSgrezkite kiauryme per centrg
pazymétoje vietoje. Naudokite 12,7mm skersmens
grazta galutiniam kiaurymés matmeniui pasiekti
pav.(Fig.29).

ISPEJIMAS: Biitina nuimti visas uzvartas naudojant

apvalia dilde.

4, Pritvirtinkite frezerj j tg pacig vieta ir apverskite
frezavimo stalg (arba tvirtinimo plokste) j tinkama
darbine padétj.

5. Pro iSgrezta kiauryme jstatykite nuleidimo -
pakélimo rankenéle (N) pav.(Fig.30) ir
pritvirtinkite prie frezerio kélimo mechanizmo
slankiojancios sistemos.

ISPEJIMAS: Jei bitina kiauryme praplatinkite naudojant

apvalia dilde.

6. Atlaisvinkite slankiojancio mechanizmo blokavimo
svirtj ir sukdami pakélimo-nuleidimo rankenéle (N)

KALIBRAVIMO ZYMES:

Kiekviena Zyma ant pakélimo-nuleidimo rankenélés Ziedo rei$kia 0,2mm padidéjima. Pilnas apsisukimas ratu 360° lygus 2mm gylio
padidéjimui.

7. UZfiksuokite slankiojanc¢io mechanizmo blokavimo svirtj ir paradékite frezavimo darbus.

Angliniai Sepetéliai (u) yra greitai susidévima detalé, kuriy bikle batina
periodiskai tikrinti ir jei yra susidévéje, pakeisti naujais.

1. Atjunkite frezerj nuo elektros maitinimo, atsukite Sepetéliy gaubtelj (v),
esantj frezerio galinéje puséje priesais elektros variklj.

2. I1Simkite Sepetélius atsargiai traukiant uz spyruoklés pav.(Fig.32)

3. Jei Sepetéliy aukstis yra susidévéjes daugiau nei 6mm, jie turi bati
keiciami autentiskais CMT Sepetéliais, kuriuos galima uzZsakyti i$ jgalioty
CMT remonto centry.

CMT nenesa atsakomybés uz materialinius nuostolius ar kitokig Zalg, kurig
jtakojo savavalis frezerio remontas arba netinkamas frezerio naudojimas.
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CMT GARANTUA

CMT garantuoja Sio gaminio pirkéjui, kad nuo pirkimo datos vieneriy mety laikotarpyje, bet kuriai komplektuojanciai detaliai nustacius
defektus dél nekokybisky medziagy ar surinkimo broko, savo nuozitra pakeisti naujomis kokybiskomis detalémis ir nemokamai pas alinti
gedima.

Si garantija netaikoma komerciniam naudojimui, taip pat jprastiniam dévéjimuisi, jei frezerio sugadinimo priezastimi buvo ne tinkamas
naudojimas. Taip pat netaikomas Zalos atlyginimas, jei nelaimingo jvykio metu frezeris buvo eksploatuojamas nesilaikant darbo saugos
reikalavimy.

Jei gaminys yra sugedes ir reikalingas taisymas prasom kreiptis j artimiausig jgaliota CMT prekybos atstovg ar serviso centrg.

Garantija neapima pirkéjo transporto islaidy susijusiy su gaminio pristatymu (grazinimu).

PIRKEJAS:

PIRKIMO DATA:

FREZERIO MODELIS: CMT7E

GAMYKLINIS NUMERIS*:

*gamyklinis numeris nurodytas ant frezerio variklio etiketés

Oficialus importuotojas ir jgaliotas prekybos atstovas Lietuvoje:

UAB "INSTREITA"

Boksto g.2B, LT-80203 Bubiai, Siauliy r. sav.

Jmoneés registravimo Nr.AB97-33 1997.04.07 Siauliy m. sav.
Tel.: +370 41 545157, Faks.: +370 41 545158

El.past.: info@instreita.lt, www.instreita.lt
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